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2 Konformitatserklarung

Q

Der Feltest Caliper Gauge Standard und der Feltest Caliper Profiler sind Instrumenten die
entsprechend folgenden Richtlinien und Normen konzipiert wurden:
*» 89/336/EWG vom 03.05.1989, EMV Richtlinie

Folgenden Normen sind benutzt worden um die Ubereinstimmung mit der EMV
Richtlinie anzuzeigen:

a) Emission : NEN-EN 50081-1 Januar 1994
b) Immunitat : NEN-EN 50082-2 Juni 1995

Unterzeichnet am 1. Mai 2004,
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M.F. Lensvelt

Managing Director

Anschrift: Besuchsadresse:
Feltest Equipment BV Feltest Equipment BV
Postbus 205 Bijenkorf 55

NL-6960 AE Eerbeek NL-6961 PA Eerbeek
The Netherlands The Netherlands
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3 Sicherheitsanweisungen

3.1 Bestimmungsgemal3e Anwendung

The Feltest Standard Caliper Gauge and the Feltest Caliper Profiler are intended only to
measure the caliper of forming fabrics and press felts on running paper machines.
The instrument is not intended, nor suitable to be used on any other object.

3.2 Sicherheitsmal3nahmen

» Bevor das Instrument benutzt wird, bitte dieser edienungsanleitung
aufmerksam lesen, sie enthalt wichtige Sicherheitshinweise. Wenn
dieser Anleitung lhnen nicht vollig klar ist, bitte Kontakt mit Feltest
Equipment bv aufnehmen fiir weitere Informationen.
Die Bedienungsanleitung beim Instrument aufbewahren, damit der
Anwender sie einfach finden kann.

Das Instrument nur so wie es Beabsichtigt ist und in
Ubereinstimmung mit dieser Bedienungsanleitung anwenden. Nimm
keine Messungen vor an laufende Trockensiebe oder &hnliche
Produkten. Der Naht dieser Produkte kdnnte das Instrument aus den
Handen schlagen, was zu ernsthafte Verletzungen und/oder
kostspielige Schaden fihren kann.

Seihen Sie sich immer Bewul3t von der Gefahr von drehende
Maschinenteile (Abb. 2). Nimm keine Messungen vor nah an
Nipeingange. Sie oder lhren Instrument kdnnten in der Maschine
gezogen werden, was zu lebensgefahrliche Verletzungen und/oder
kostspieligen Schaden fihren kann.

Nimm keine Messungen vor an Papiermaschinebespannungen mit
Locher oder beschadigte Rander (Abb. 3). Bevor Sie mit Messen
an-fangen, zuerst bei der Mannschaft der Maschine nachfragen ob
Locher oder beschadigte Rander bekannt sind. An der Maschine
zuerst die Bespannung beobachten ob Defekte oder Indika-tionen
auf Defekten sichtbar sind. Wenn Sie zweifeln, nicht messen!

Bevor Sie anfangen mit einer Messung, suchen Sie sich eine stabile
Lage mit beide Fuf3e auf einen festen Untergrund (Abb. 4).

Halte das Instrument wahrend der Mefl3vorgang immer mit zwei
Hande (Abb. 4), damit es nicht leicht aus den Handen geschlagen
werden kann.

Dricke die Rand der Mel36ffnung vom Instrument nicht gegen der
Rand des Siebes oder Filzes (Abb. 5). Unregelmafige Rander
konnten das Instrument aus den Handen schlagen.

Lehnen Sie nicht in der Maschine hinein. Wenn Sie gegen ein
Gelande (oder ahnliches) lehnen mussen, sichern Sie zuerst ab ob
es Stabil und fest ist. Sicherheitsmalinahmen nicht entfernen oder
ignorieren. Folge immer die zutreffende Lokale (Werks-)
Sicherheitsanweisungen.

Abb. 1

Abb. 3

Abb. 4

Abb. 5
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Bitte beachten:

Die Durchfiihrung von Messungen jeglicher Art an laufenden Papiermaschinen ist
gefahrlich und erfordert Aufmerksamkeit, Konzentration und Vernunft. Feltest Equipment
bv's Instrumenten wurden entwickelt, um eine maximaler Sicherheit fur die beabsichtigte
Anwendung zu gewahrleisten. Es ist und bleibt aber den Anwenders Verantwortung das
Instrument auf einer sicheren Weise zu benutzen. Feltest Equipment bv Ubernimmt keine
Verantwortung oder Haftung fur Verletzungen oder Schaden, welche wéhrend der
Benutzung des Feltest Caliper Gauge entstanden sind.
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4 Das Instrument

4.1 Standard Caliper Gauge vs. Caliper Profiler

Der Feltest Caliper Gauge ist lieferbar in zwei Versionen: der Standard Caliper Gauge (Abb.

6) und der Caliper Profiler (Abb. 7).

Abb. 6: Feltest Standard Caliper Gauge Abb. 7: Feltest Caliper Profiler

Der Feltest Caliper Profiler hat im Vergleich mit dem Standard Caliper Gauge drei
zusatzliche Druckknopfen und eine Kontaktleiste fir Kommunikation mit einem Rechner.

Das Instrument enthalt mehrere Prazisionsteile und soll daher mit Vorsicht behandelt

werden. Vermeide kraftige Stol3e und Erschitterungen. Das Instrument ist Staub- und
Spritzwasserdicht. Vermeide aber ein totales Untertauchen in Wasser.

4.2 Nahmen der Teilen

Abb.. 8: names of parts

1 Unterer Mef3fuld
2. Oberer Mel3ful’
3.  (nur Profiler) Druckknopf um zu eine hdhere Speicherposition zu gehen (p+) oder um

der aktuellen Speicherposition zu léschen (del pos)

4.  (nur Profiler) Druckknopf um zu eine niedrigere Speicherposition zu gehen (p-) oder
um den kompletten Speicher zu I6schen (del mem)

5.  Alphanumerische Anzeige

6.  (nur Profiler) Druckknopf fir die statistische Funktionen (min, max, avg )

7. Druckknopf um das Instrument ein oder aus zu schalten (kurz driicken) oder um null
ein zu stellen (set zero, langer driicken)

8. Roter Indikator LED

9.  (nur Profiler) Kontaktleiste fiir serieller Kommunikation mit einem Rechner / PC
10. Zieher

11. Batteriegehause

12. Handgriff

FELESE,
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4.3 Wirkungsprinzip

Das Wirkungsprinzip ist folgendes: ein variabler Widerstand (Potentiometer) ist mechanisch
mit dem oberem Mef3ful’ verbunden. Der elektrischer Widerstand mit geschlossene
Me3fuRRe wird als Referenz oder 0.00 mm genommen. Wenn der oberer Mel3ful3 gedffnet
wird andert den Widerstand, was umgerechnet wird in Millimeter oder mils (1/2000 Zoll).

Die MelRfrequenz des Caliper Profilers kann eingestellt werden zwischen 5 und 25 Hz (die
Widerstand wird 5 — 25 mal pro Sekunde gemessen). Der Standard Caliper Gauge hat ein
fester Mel3frequenz von 10 Hz. Die Werten auf der Anzeige werden leicht gedampft damit
der Anzeige nicht zu oft &ndert und damit nicht mehr abzulesen ist.

Das Instrument hat eine hohe Genauigkeit von + 0.01 mm. Das bedeutet daf3 es eine leich-
te Nullpunktverschiebung geben kann bei Temperaturanderungen. Zum Beispiel: ein
schnelllaufender, relativ trockener 4. Pressefilz generiert viel Reibung und daher Warme
wahrend der Messung. Das Instrument braucht ein wenig Zeit sich an dieser neuer
Temperatur an zu passen (die Metallteile werden sich dehnen) bis sich die genauste
MeRdaten ergeben.

Der Zieher hat eine Doppeltfunktion: wenn gezogen 0ffnet sich der oberer Mef3fufld und kann
das Instrument um den laufenden Bespannung plaziert werden. Wenn der Zieher gedruckt
wird, wird ein elektronischer Schalter betétigt. In der Standard Caliper Gauge wird vom
Schalter der HOLD-Funktion ein- oder ausgeschaltet. In der Caliper Profiler startet oder
stoppt dieser Schalter das speichern der MeR3daten.

Von der linearer Skala kann man in Zentimeter ablesen wie weit der Me3punkt von der
Rand der Bespannung entfernt ist.

5 Die Messung

Folgende Anweisungen beziehen sich in den meisten Fallen auf sowohl der Standard
Caliper Gauge als der Caliper Profiler. Die Unterschiede zwischen beide Versionen werden
klar angegeben.

5.1 Eine gute Mel3stelle suchen

Die beste Mel3stelle ist an jeder Papiermaschine unterschiedlich. Es ist am wichtigsten eine
sichere und stabile Stelle zu finden (sehe auch Kapitel 3). Wenn mehrere sichere Mel3-stel-
len zur Verfiigung stehen, beachte dann folgende Anforderungen.

Formationssiebe:

* Nehme nur Messungen vor an der Siebricklauf, wo das Sieb ohne Papier lauft.

* Vorzuglich vor eine angetriebene Walze, weil das Sieb dort mit der héchster Spannung
und am stabilsten lauft. Halte immer eine sichere Distanz von Nipeingange!

Pref3filzen:

* Nehme nur Messungen vor an Positionen wo kein Papier auf dem Filz ist (Abnahmefilzen
und Obertlicher!).

» Mdglichst nahe am Presseauslauf, vor Spritzwasser- und Konditionierungs-anlagen (sehe
auch Kapitel 7, Interpretation der MelR3ergebnisse).

FECESE



* Die Dicke sollte immer innerhalb des Papierlaufs gemessen werden.
Die Messung an Pref3filzen ist nur dann verwertbar, wenn der Filz mindestens ein Stunde
ununterbrochen ein normaler Presse-belastung ausgesetzt worden war.

5.2 Der Mel3vorgang

1.

2.

. Das Instrument von unten leicht anheben (Abb. 9) um sicherzustel-

. Caliper Profiler: um einem Dickenprofil zu erstellen oder die

Schalte das Instrument ein mit der einfaus Druckknopf (Nr.7) an der Vorderseite.

Der Zieher einige Male betatigen damit der oberer Mel3ful frei bewegen kann.
Kontrolliere ob bei geschlossenen und sauberen Mef3fiiRen der Anzeige "0.00 mm"
anzeigt. Falls notig der Nullpunkt neu einstellen durch der set zero Knopf (Nr. 7) langer
als 2 Sekunden einzudrucken. Wenn der Anzeige "set zero" zeigt kann der Knopf
losgelassen werden.

Bemerkung: durch Temperaturunterschiede innerhalb des Gerats kann sich der Nullpunkt
kurzzeitig verschieben, darum immer vor jeder Messung uberprifen!

. Offne die MeRfiiRe durch ziehen des Ziehers (Nr. 10) und schiebe das Instrument tiber

dem Sieb oder Filz. Achte darauf dafld das Ende der Mel36ffnung (bei der 30 cm
Markierung) der Sieb- oder Filzrand nicht berthrt (Abb. 5)!

Halte das Instrument lotrecht zum Sieb oder Filz wie gezeigt in
Abbildung 9 und dann den Zieher langsam loslassen.

len, daf’ der oberer Mel3ful? sich frei bewegen kann. Nach etwa 2

Sekunden ist ein stabiler Mel3wert gegeben. oD, O

. Standard Caliper Gauge: durch dricken des Ziehers wird der HOLD Funktion betatigt.

Der aktueller Mel3wert wird auf der Anzeige fixiert und der roter Indikator an der
Oberseite (Nr. 8) leuchtet auf.

Caliper Praofiler: durch drucken des Ziehers werden die Mel3daten in der néachsten freien
Speicherposition gespeichert. Der roter Indikator an der Oberseite (Nr. 8) wird wahrend
der Aufnahme blinken.

diinnste oder dickste Stelle zu messen, bewege das Instrument
langsam in der Richtung des Sieb- oder Filzrandes (Abb. 10). Das -
speichern der MeRRwerten wird automatisch gestoppt wenn die

Me3flRRe Uber der Rand des Siebes gehen. Wenn der Aufnahme

stoppt, wird auch der roter Indikator I6schen.

Fir Pref3filzen ist es nicht immer nétig oder sinnvoll ein Dickenprofil
zu erstellen. In solche Fallen kann das Instrument wéahrend der Aufnahme an einer feste
Stelle gehalten werden. Nach einige Sekunden kann der Aufnahme manuell gestoppt
werden durch nochmals den Zieher zu drucken. Der roter Indikator wird I6schen.

Abb. 10

. Offne die MeRfiiRe durch ziehen des Ziehers (Nr. 10) und entferne das Instrument aus

dem Sieb oder Filz.

. Standard Caliper Gauge: der MeRRwert notieren und den Zieher noch einmal driicken um

den HOLD Funktion auszuschalten.

. Der Nullpunkt tberprifen. Wenn der Nullpunkt, wegen Temperaturschwankungen

wahrend der Messung, um mehr als + 0.03 mm verschoben ist der MelRvorgang
wiederholen bis es einen reproduzierbaren Wert gibt.

FELESE,
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10. Caliper Profiler: durch Druckknopf Nr. 6 mehrmals zu drticken, erscheinen auf der
Anzeige der niedrigste, hochste und Durchschnittswert der aktiver Speicherposition. Der
Knopf nochmals drucken ergibt den aktuellen Mel3wert.

11. Das Instrument kann ausgeschaltet werden durch kurz der einfaus Druckknopf (Nr.7) zu
bedienen. Wenn das Instrument wahrend 30 Minuten nicht benutzt wird, schaltet es
automatisch ab.

Alle gespeicherte Daten bleiben im Speicher.

5.3 Der Speicher des Feltest Caliper Profilers

Der Feltest Caliper Profiler hat ein interner Speichermodule. Der Speicher kann mehrere
Tausende Mel3werten enthalten, verteilt Uber bis zu 99 Speicherpositionen. Selbstverstand-
lich wird der Speicher schneller gefillt bei hohere Mel3frequenzen.

Mit jeder neuer Aufnahme wird automatisch eine neue Speicherposition kreiert. Wenn der
Speicher komplett geldst worden ist (mittels del mem ), wird der erste Messung gespeichert
unter p 01, die nachste unter p 02 usw.

Durch kurz p+ (Nr. 3) oder p- (Nr. 4) zu driicken ist es mdglich durch die Speicherpositionen
zu gehen.

Wenn der del pos Druckknopf (Nr. 3) langer als 2 Sekunden gedrtickt wird, wird die aktuel-
le Speicherposition geloscht. So lange auf der Anzeige p xx delete? (xx reprasentiert hier
die aktuelle Speicherposition) zeigt, ist es noch moglich der Léschvorgang abzubrechen.
Nach 2 Sekunden wird p xx deleted gezeigt und stehen die Daten dieser Speicherposition
nicht mehr zur Verfigung. Die geléschte Speicherposition wird dann identifiziert als — xx
statt p xx. Ubrigens wird das l6schen von einzelne Speicherpositionen kein Raum im
Speicher schaffen fiir neue Daten.

Wenn der del mem Druckknopf (Nr. 4) langer als 2 Sekunden gedrickt wird, wird der
kompletter Speicher geltscht. Alle Speicherpositionen werden geléscht der Speicher steht
wieder zur Verfugung fur neue Messungen.

5.4 PC Kommunikation mit dem Feltest Caliper Profiler

Der Feltest Caliper Profiler kann mit der seriellen Schnittstelle eines Rechners (PC) verbin-
den werden mittels der mitgelieferte Kabel (RS232). Das Programm Feltest Service "FS"
ermdglicht es die MelRdaten vom Instrument im PC zu laden, oder die Einstellungen des
Instruments zu andern. Eine Gebrauchsanleitung und Help-Datei sind in dem Programm
integriert.

Verfugbare Einstellungen:

Einstellung Umschreibung

Mefeinheit entweder in Millimeter [mm] oder in 1/2000" [mil] mm — mil
MeRfrequenz | Zahl pro Sekunde gespeicherte MeRwerten 5-25Hz
Auto-aus wenn wahrend einer Aufnahme die Auto-aus ebene (in | 0.10 — 1.50 mm
ebene [mm] oder [mil]) erreicht wird, wird die Aufnahme gestoppt | 3.9 — 59.1 mil
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Um die MelRdaten vom Instrument zum PC zu laden, kann das Feltest Service Programm
verwendet werden, aber auch andere 'terminal’-Programme wie zum Beispiel Hyperterminal
das Standard mit Microsoft Windows mitgeliefert wird.

Die Kommunikationseinstellungen: 19.200 baud, 8 Databits, 1 Stopbit, No Parity. Wenn der
Auftrag $R1 zum Instrument geschickt wird, kommt eine Liste mit alle MeRdaten, inklusive
ein 'linefeed' Charakter nach jeder Wert. Mit $RO folgt eine Liste ohne 'linefeed' Charakter.

6 Interpretation der Mel3ergebnisse bei Formationssiebe

Der Feltest Caliper Gauge ist geeignet um der Dicke von laufenden Formationssiebe zu
messen. Dank der hohere Federdruck und speziell geformte Mel3flile werden genaue
MeRwerte erzeugt, unbeeinflul3t von Verschmutzungen oder Wasserskilaufen. Die
Ergebnisse sind unabhangig vom Person, der die Messungen durchgefuhrt hat. Die
alphanumerische Anzeige macht das ablesen leicht und klar.

Die Interpretation der MeRwert ist eindeutig. Die meiste Lieferanten von Formations-siebe
rechnen mit einer Minimum Dicke, die meistens in den Produktdatenblatter enthalten ist.
Der MelRwert kann direkt mit diesem Minimumwert verglichen werden.

Oft bestimmt die diinnste Stelle wann ein Formationssieb gewechselt werden muf3 und
meistens kann diese Stelle innerhalb von 30 cm des Siebrandes gefunden werden. Dieser
lokaler Verschleifd kann verursacht werden von Foilenden, schlecht plazierte Endstopfen
von Flachsauger usw. usw. In solche Féllen ist der Feltest Caliper Profiler ein
ausgezeichneter Werkzeug um die Stelle zu lokalisieren und die Dicke prazise zu messen.

Das theoretische Restlaufzeitpotential eines Siebes kann berechnet werden mit folgender
Formel:

(yo] - Dicke (gemessen) = DiCke(Minimum
Dicke Minimum)

Restlaufzeitpotential [ ) % 100%

Bitte beachten Sie daf} dieser Berechnung nur einen beschrénkten Wert hat, denn es ist
nicht moglich fest zu stellen an welcher Seite das Sieb Material verloren hat. Ublich-er-
weise haben Formationssiebe mehr Material an der Walzenseite um Abrieb zu wider-ste-
hen. Die starkebestimmende Kette liegt meistens nah an der Papierseite. Deshalb macht es
einen wesentlichen Unterschied ob das Sieb an der Walzen- oder der Papier-seite Material
verloren ist! Nur ein visueller Inspektion an einer stehender Maschine kann dies aufklaren.

FECESE



7 Interpretation der Mel3ergebnisse bei Prel3filze

Die Filzdicke alleine ist schwer zu interpretieren und soll immer im Zusammenhang zum
Filzgewicht betrachtet werden. Ein geeignetes Mal3 dazu ist die Filzkompaktion.

Jeder Filz ist wird durchlaufend an Kompression und Expansionszyklen unterworfen und
zeigt dies schluf3endlich durch seine Dicke. Wahrend der Filzlaufzeit wird der Expansion
abnehmen und der Filz wird kompaktiert.

Stellen wir uns einen m? Filz vor, und zwar getrennt nach frei verfigbarem Volumen (oben)
und nach dem massivem Faserteil des Filzes (also reines Polyamid) so wie unten
theoretisch dargestellt:

h = Filzdicke, so wie gemessen mit dem Feltest Dickenmessgerat.

Speichervolumen

A A
v
— Massiver Filz
h
s
\4 \ 4 1000 mm
Abb. 11 1000 mm
s = Massiver Bestandteil des Filzes (in mm), abhangig vom Filzgewicht.
v = Frei verfugbarer Bestandteil des Filzes in mm.
F = Filzgewicht in g/m>.
P= Spezifische Dichte des Materials. Fur Pref3filze ist dies meistens
1.14 g/cm?
Gewicht F* 10° mm?
Nach dem Formel: Volumen = B ergibt sich: s = mm
g 1.14 * 10° mm? [mm}
S F
KOMPACTION = 1 *100% =|1 * 11.4 | [%]

Wenn das totale frei verfligbare Volumen des Filzes mit Wasser geflllt ware und zwar bis
zur Sattigung, so stellt dies das potentielle Speichervolumen des Filzes dar. Die Einheit ist :
[mI/m?] oder [g/m?].

Dicke  [mm] * 1000 - M or in other words:
p or density

F
SPEICHERVOLUMEN =] 1000 * h {m} [9/m? H,0]
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Fir die meisten vorkommenden Kombinationen der Filzdicke und des Flachengewichtes
kénnen die % Kompaktion und das Speichervolumen den beigefligten Tabellen
entnom-men werden. Um die Interpretation der MelRRergebnisse (als % Kompaktion) etwas
zu erleichtern, sind einige typische Grafiken fir Hochgeschwindigkeitsmaschinen (vPM >
900 m/min) zugefligt. Bemerkung: diese Grafiken sind ein Durchschnitt sind von viele
unterschiedliche Messungen an viele unterschiedliche Maschinen mit viele verschiedene
Filztypen von viele unterschiedliche Lieferanten.

Es wird empfohlen fir Ihre einzelne Positionen gleichartige Grafiken zu erstellen.

7.1 Beurteilung der Filzzustand

Es ist durchaus moglich das theoretische Speichervolumen des Filzes mit den
atsach-lichen Wassergehalt (wie von L&W Scanpro Instrumente erzeugt) zu vergleichen
und daraus Schlisse zu dem Filzzustand zu ziehen.

Speicherkapazitat > tatsachlichen Wassergehalt

Wenn die Speicherkapazitat hoher ist als das Wassergehalt, lauft der Filz nicht vollig
gesattigt mit Wasser.

Fur Hochgeschwindigkeitsmaschinen deutet dies auf ein voluminoser Filz, wobei die
Entwéasserung Uber den Nip (noch) nicht optimal ist. Es kann deuten auf einem neuen Filz
der noch nicht eingelaufen ist. Fur langsamere Papier- und Kartonmaschinen ist dies eine
normale Situation fur ein Filz in guter Zustand.

Tatsachlichen Wassergehalt > Speicherkapazitét

Die Speicherkapazitat kann auch kleiner sein als der gemessene Wasser-gehalt. Wie kann
aber ein Filz mehr Wasser enthalten als theoretisch moglich ist? Das Ant-wort kann en
tweder im Filzgewicht oder in Riickbefeuchtung des Filzes gefunden werden.

Die Dicke h wird mit dem Feltest
Dickenmessgerat ge-messen und ist
N X deshalb fix. Das Was-ser-gehalt wird

v’ auch gemessen und kann zuriick
gerechnet werden auf v' (sehe Abb.
h 12). Ein-ziger Variabel Ubrig, ist der
s’ massiven Filzteil, s' in der Zeichnung.

Der Wert von
¥ ¥ s' kann nur tiefer sein wenn der Filz
Abb. 12 Masse ver-loren hat (Abrieb!).

In Theorie kdnnte man also von s' aus zuriick rechnen auf dem
aktuellen Filzgewicht. Vergleicht man den aktuellen Filzgewicht mit
dem neu gelieferten Gewicht, so kann man den Abrieb errechnen.
Aber Vorsicht: es gibt 2 wichtige Faktoren die nicht aul3er Betracht
gelassen werden durfen.

Der erste Faktor ist das gemessene Wassergehalt: das L&W

o
Scanpro Instrument muf3 richtig kalibriert sein und man soll den 300
Wassergehalt von der gleiche Stelle nehmen wo man auch die
Dickemessung ge-macht hat (sehe Abb. 13). Auch das Wasser der Abb. 13

Filzkonditio-nierung hat einen erheblichen Einflul3 auf der

Berechnung; versuche deshalb immer die L&W Scanpro-Messung direkt nach dem Nip aber
auf jeden Fall vor der Konditionierung zu machen.

Der zweite Faktor ist Rickbefeuchtung. Wenn der Filz bei dem Nip-aus-lauf wieder stark
Ruckbefeuchtet wird, wird das L&W Scanpro Instrument mehr Wasser messen als es mitten
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im Nip gibt und so mit Unrecht auf Filzverschleil3 deuten. Es ist wichtig zu wissen welcher
Art Presswalzen benutzt werden; blindgebohrte Walzen zum Beispiel geben mehr
Ruckbefeuchtung als gerillte oder Saugwalzen.

Langsame Maschinen wie zum Beispiel Graukartonmaschinen haben normalerweise eine
erhebliche Rickbefeuchtung, was das schétzen der Filzverschleild sehr schwierig macht.
Fur Hochgeschwindigkeitsmaschinen kann man das aktuelle Filzgewicht schatzen mit
folgender Formel:

Faktuell = (1000 * h - Scanpro©Wassergehalt) * 1.14 * Ruckbefeuchtungsfaktor

Der Ruckbefeuchtungsfaktor kann variieren zwischen 1.05 (Saugpresswalzen bei hoher
Geschwindigkeit) und 1.16 (fur Tissuefilze). Durch das vergleichen der wirklichen Abrieb aus
Laboruntersuchungen mit diesem berechneten Wert laf3t sich eine représentativen Faktor
fur Ruckbefeuchtung feststellen.

7.2 Fehlerquellen

Es konnte hin und wieder mal passieren, das ein Mel3ergebnis eher unwahrscheinlich ist
und auf irgend einen Fehler hindeutet. Mit folgenden Fehlerquellen ist zu rechnen:

» Generell die gréf3te Fehlerquelle ist mit dem Flachengewicht des Filzes verbunden.
Entweder kann ein falscher Filzgewicht vorliegen, oder aber hat der Filz wegen
Abrieb erheblich an Gewicht verloren. Mit z.B. CaCOg3 ist ein Flachen-gewichts
verlust von 20 bis 30 % nicht ganz ungewohnt. Findet man bei einem Filz eine sehr
hohe Kompaktion (>85%), so ist mit einem derartigen Fehler zu rechnen. Ein sehr
niedriges Wassergehalt (L&W Scanpro) und hohen Luft-durch-satz am Rohrsauger
konnen dies bestatigen.

* Die gemessene Filzdicke wird von ein ortlicher Abrieb (wie z.B. Rohr-sauger-rénder)
beeinflul3t. Messung an ein anderer Stelle im Filz wieder-holen.

* Die Dickenmessung wurde auf3erhalb der Papierbahn im Filz durchgefuhrt. Die
Messung wiederholen innerhalb der Papierbahn.

* Die Einstellung des Nullpunkts am Instrument wurde nicht Uberprift. Die
Temperatur-unterschiede zwischen ein 1. Presse Unterfilz im Keller und ein 3.
Presse neben der Haube sind sehr grof3. Deshalb soll der Nullpunkt vor jeder
Messung uberprift werden. Die Messung wiederholen.

8 Wartung
8.1 Wartung

Das Instrument ist fast Wartungsfrei. Nach Benutzung kann das Instrument sofort gelagert
werden, es braucht nicht unbedingt zu trocknen oder sofortige Reinigung.

Reinigen

FUr gute und prézise Messungen missen die beide Mel¥filRen (aus Edelstahl) sauber
gehalten werden. Die Mel3fuil3e kdnnen am leichtesten mit einem Tuch oder Tissue gereinigt
werden nach den Messungen und vor das ablagern des Instruments.

Der Rahmen (aus Aluminium) und das Fenster der Anzeige (aus Polycarbonat) konnen
gereinigt werden mit einem feuchten Tuch und, falls notwendig, ein mildes Waschmittel.
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Batteriewechsel

Das Instrument enthélt ein Standard 9 Volt alkaline Batterie (GréRe PP3)der Ublicherweise
langer als 1 Jahr halt. Wenn der Batterie erschopft wird beim einschalten des Instrument
eine low bat Warnung im Anzeige sichtbar. Durch das lockern der zwei schrauben kann der
Deckel vom Batteriegeh&use (Nr. 11) entfernt werden und die Batterie gewechselt werden.
Bevor der Deckel wieder zurtick gestellt wird, zuerst die Gummiabdichtung kontrollieren. Die
zwei Schrauben mittelkraftig anziehen.

Schmierung

Es wird empfohlen, die Achse des oberen Mel3fil3es
etwa jede 6 Monate zu schmieren. Um die Achse zu
schmieren, tropfe ein wenig Ol im Loch des Kragens
(sehe Abb. 14). Halte das Instrument dann umgekehrt
(oben unten) und ziehe den Zieher mehrmals.

8.2 Genauigkeit und Kalibration

Der Feltest Standard Caliper Gauge und der Feltest
Caliper Profiler werden beide mit einem Eichzertifikat
geliefert. Innerhalb der Bereich von 0.50 mm bis 5.00
mm ist der Genauigkeit + 0.01 mm.

Ein wenig Verschleil? an beide Mel3filR3e (Nr. 1 und 2)
hat kein Einflu auf der Genauigkeit, denn der
Nullpunkt sollte vor jeder Messung eingestellt werden.
Schwerer Verschleild mit flache Mef3fuf3e zur Folge wird
die Messungen aber negativ beeinflussen:
* Das Instrument wird sensibler fur 'Ausrichtungsfehler'. Wenn das Instrument nicht
genau lotrecht zum Sieb oder Filz gehalten wird, werden die MelRwerten zu hoch.
» Bei Messungen an Pref3filzen wird der flache Mel3fuld weniger tief im Filz gedrtickt
was zu hohere MelRwerten flhrt.

Abb. 14

Im unwahrscheinlichen Fall dal? die Genauigkeit aul3erhalb den Spezifikationen gerat, mufd
das Instrument zu Feltest Equipment bv geschickt werden fir ein Service und neue
Eichung.

8.3 Service

Wenn das Instrument ein Service braucht kann es zu Feltest Equipment bv geschickt wer-
den. Bitte fige ein Problembeschreibung in Englischer oder Deutscher Sprache bei und
senden es gut verpackt und versichert an:

Feltest Equipment bv
Bijenkorf 55

NL —6961 PA Eerbeek
Die Niederlanden

Telefon: +31 313 652 215
Telefax: +31 313 654 068
E-mail: info@feltest.nl
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9 Spezifikationen

Feltest Caliper Profiler

Standard Caliper Gauge

Lange 431 mm 431 mm

Hohe 130 mm 130 mm

Tiefe 27 mm 29 mm
Gewicht 1.3 kg 1.3 kg
Schutzklasse IP 64 IP 64
Melbereich 0—-5mm 0—-5mm
Genauigkeit +0.01 mm + 0.01 mm
MelRfrequenz 5 — 25 Hz (einstellbar) 10 Hz
MeReinheit [mm] oder [mil] [mm] oder [mil]
Batterietyp Alkaline 9-Volt, GroRe PP3 Alkaline 9-Volt, GroRRe PP3
Garantie 24 months 24 months
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Compaction / storage capacity table
for felts from 900 to 1350 g/m?

900 950 1000 1050 1100 1150 1200 1250 1300 1350
caliper |comp. st. cap.|comp. st. cap.|comp. st.cap.|comp. st.cap.| comp. st. cap.| comp. st.cap.|comp. st.cap.|comp. st.cap.|comp. st.cap.|comp. st.cap.
1.10 311 267 223 179 135 91 47 -40 -84
1.11 321 277 233 189 145 101 57 -30 =74
1.12 287 243 199 155 111 67
1.13 297 253 209 165 77
1.14 307 263 175 131 87
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Compaction / storage capacity table
for felts from 1150 to 1600 g/m?

1150 1200 1250 1300 1350 1400 1450 1500 1550 1600
caliper_jcomp. _st. cap. [comp. st. cap. |comp. st. cap. |comp. st. cap. [comp. st. cap. |comp. st. cap. |comp. st.cap. |comp. st. cap. [comp. st. cap. |comp. st. cap.
1.60 591 547 460 416 372 328 240 196
161 601 557 470 426 382 338 250 206
1.62 611 567 480 436 392 348 260 216
1.63 621 577 490 446 358 270 226
1.64 631 587 500 456 280 236
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